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®

Gefahr! - Zur Verringerung des Verletzungsrisikos Bedienungsanleitung lesen

®

Vorsicht! Tragen Sie einen Gehérschutz. Die Einwirkung von Larm kann Gehorverlust bewirken.

@

Vorsicht! Tragen Sie eine Staubschutzmaske. Beim Bearbeiten von Holz und anderer Materialien
kann gesundheitsschadlicher Staub entstehen. Asbesthaltiges Material darf nicht bearbeitet werden!

Vorsicht! Tragen Sie eine Schutzbrille. Wahrend der Arbeit entstehende Funken oder aus dem Gerat
heraustretende Splitter, Spane und Staube kénnen Sichtverlust bewirken.
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Gefahr!

Beim Benutzen von Geréten missen einige Si-
cherheitsvorkehrungen eingehalten werden, um
Verletzungen und Schéden zu verhindern. Lesen
Sie diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshin-
weise deshalb sorgfaltig durch. Bewahren Sie die-
se gut auf, damit Ihnen die Informationen jederzeit
zur Verfligung stehen. Falls Sie das Geréat an an-
dere Personen Uibergeben sollten, hédndigen Sie
diese Bedienungsanleitung / Sicherheitshinweise
bitte mit aus. Wir tibernehmen keine Haftung fir
Unfélle oder Schaden, die durch Nichtbeachten
dieser Anleitung und den Sicherheitshinweisen
entstehen.

1. Sicherheitshinweise

Die entsprechenden Sicherheitshinweise finden
Sie im beiliegenden Heftchen!

Gefahr!

Lesen Sie alle Sicherheitshinweise und An-
weisungen. Versdumnisse bei der Einhaltung der
Sicherheitshinweise und Anweisungen kénnen
elektrischen Schlag, Brand und/oder schwere
Verletzungen verursachen. Bewahren Sie alle
Sicherheitshinweise und Anweisungen fiir
die Zukunft auf.

2. Geratebeschreibung und
Lieferumfang

2.1 Geratebeschreibung (Bild 1a/1b/1c)
Absaugadapter
Frasschuh
Flugelschraube
Ein-/ Ausschalter
Einschaltsperre
Netzleitung
Handgriff
Motorgehause
Spanngriff

10. Spannmutter

11. Drehzahlregelung
12. Spindelarretierung
13. Zirkelspitze

14. Revolver- Endanschlag
15. Feinjustierung

16. Fligelschraube
17. Zeiger

18. Skala

19. Tiefenanschlag
20. Fuhrungshulse

©CoNOOTA~WN =
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21. Parallelanschlag
22. Gabelschlissel
23. Spannzange

24. Schutzabdeckung

2.2 Lieferumfang
Bitte Uberprifen Sie die Vollstandigkeit des Arti-
kels anhand des beschriebenen Lieferumfangs.
Bei Fehlteilen wenden Sie sich bitte spatestens
innerhalb von 5 Arbeitstagen nach Kauf des Arti-
kels unter Vorlage eines glltigen Kaufbeleges an
unser Service Center oder an die Verkaufstelle,
bei der Sie das Geréat erworben haben. Bitte
beachten Sie hierzu die Gewahrleistungstabelle
in den Service-Informationen am Ende der An-
leitung.

Offnen Sie die Verpackung und nehmen Sie

das Gerat vorsichtig aus der Verpackung.

Entfernen Sie das Verpackungsmaterial so-

wie Verpackungs-/ und Transportsicherungen

(falls vorhanden).

Uberpriifen Sie, ob der Lieferumfang vollstan-

dig ist.

Kontrollieren Sie das Geréat und die Zubehor-

teile auf Transportschaden.

Bewahren Sie die Verpackung nach Méglich-

keit bis zum Ablauf der Garantiezeit auf.

Gefahr!

Geréat und Verpackungsmaterial sind kein
Kinderspielzeug! Kinder diirfen nicht mit
Kunststoffbeuteln, Folien und Kleinteilen
spielen! Es besteht Verschluckungs- und Er-
stickungsgefahr!

Elektro-Oberfrase
Absaugadapter
Zirkelspitze
FGhrungshulse
Parallelanschlag
Gabelschlussel
Spannzange
Schutzabdeckung
Originalbetriebsanleitung
Sicherheitshinweise
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3. BestimmungsgemaéBe
Verwendung

Die Oberfrase eignet sich besonders fiir Holz-
und Kunststoffbearbeitung, ferner zum Aus-
schneiden von Aststellen, Frasen von Nuten,
Ausarbeiten von Vertiefungen, Kopieren von
Kurven und Schriftziigen usw. Die Oberfrase darf
nicht zum Bearbeiten von Metall, Stein etc. ver-
wendet werden.

Die Maschine darf nur nach ihrer Bestimmung
verwendet werden. Jede weitere darlber hinaus-
gehende Verwendung ist nicht bestimmungsge-
maB. Fir daraus hervorgerufene Schaden oder
Verletzungen aller Art haftet der Benutzer/Bedie-
ner und nicht der Hersteller.

Bitte beachten Sie, dass unsere Gerate bestim-
mungsgeman nicht fur den gewerblichen, hand-
werklichen oder industriellen Einsatz konstruiert
wurden. Wir Gbernehmen keine Gewahrleistung,
wenn das Gerat in Gewerbe-, Handwerks- oder
Industriebetrieben sowie bei gleichzusetzenden
Tétigkeiten eingesetzt wird.

4. Technische Daten

Netzspannung:.........cccoceeveeene 230-240V ~ 50 Hz
Leistungsaufnahme:..........ccccceeiiiienen. 1100 W
Leerlauf-Drehnzahil.............. 11.000 - 30.000 min"'
Hubhéhe.:................ ...55 mm (Frasetiefe)
Spannzange:.......cccceveeeenieeneeene. @8und @6 mm
Flr Formfraser max.... .30 mm
SCNULZKIASSE:....eeeeeereeeieeisiesierie e 11/E1
GEeWIChE: ... 3,1 kg
Gefahr!

Geréausch und Vibration
Die Gerausch- und Vibrationswerte wurden ent-
sprechend EN 60745 ermittelt.

Schalldruckpegel L ,.........ccocovvniinnnne 94,4 dB(A)
Unsicherheit KpA ............................................ 3dB
Schallleistungspegel L, ................... 105,4 dB(A)
Unsicherheit K, ..o, 3dB

Tragen Sie einen Gehérschutz.
Die Einwirkung von Larm kann Gehdorverlust be-
wirken.
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Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Richtungen) ermittelt entsprechend EN 60745.

Handgriffe
Schwingungsemissionswert a, = 15,877 m/s?
Unsicherheit K = 1,5 m/s?

Der angegebene Schwingungsemissionswert ist
nach einem genormten Prufverfahren gemessen
worden und kann sich, abhangig von der Art und
Weise, in der das Elektrowerkzeug verwendet
wird, &ndern und in Ausnahmeféllen Giber dem
angegebenen Wert liegen.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann zum Vergleich eines Elektrowerkzeuges mit
einem anderen verwendet werden.

Der angegebene Schwingungsemissionswert
kann auch zu einer einleitenden Einschatzung der
Beeintrachtigung verwendet werden.

Beschranken Sie die Gerduschentwicklung
und Vibration auf ein Minimum!
Verwenden Sie nur einwandfreie Geréte.
Warten und reinigen Sie das Geréat regelméa-
Big.
Passen Sie Ihre Arbeitsweise dem Geréat an.
Uberlasten Sie das Gerat nicht.
Lassen Sie das Gerat gegebenenfalls tiber-
prufen.
Schalten Sie das Gerat aus, wenn es nicht
benutzt wird.
Tragen Sie Handschuhe.

Vorsicht!

Restrisiken

Auch wenn Sie dieses Elektrowerkzeug

vorschriftsméaBig bedienen, bleiben immer

Restrisiken bestehen. Folgende Gefahren

kénnen im Zusammenhang mit der Bauweise

und Ausfiihrung dieses Elektrowerkzeuges
auftreten:

1. Lungenschéden, falls keine geeignete Staub-
schutzmaske getragen wird.

2. Gehorschaden, falls kein geeigneter Gehor-
schutz getragen wird.

3. Gesundheitsschéaden, die aus Hand-Arm-
Schwingungen resultieren, falls das Gerat
Uber einen langeren Zeitraum verwendet wird
oder nicht ordnungsgeman gefiihrt und ge-
wartet wird.
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5. Vor Inbetriebnahme

Uberzeugen Sie sich vor dem AnschlieBen, dass

die Daten auf dem Typenschild mit den Netzdaten
Ubereinstimmen.

Warnung!

Ziehen Sie immer den Netzstecker, bevor Sie

Einstellungen am Gerat vornehmen.

Vor Inbetriebnahme missen alle Abdeckungen
und Sicherheitsvorrichtungen ordnungsgeman
montiert sein

5.1 Montage Absaugstutzen (Abb. 2/Pos. 1)
Vorsicht! Aus gesundheitlichen Griinden ist
das Benutzen einer Staubabsaugung unbe-
dingt erforderlich.
SchlieBen Sie lhre Oberfrase mit dem Ab-
saugstutzen (1) an einen Staubsauger oder
an eine Staubabzugsvorrichtung an. Sie er-
reichen damit eine optimale Staubabsaugung
vom Werkstiick. Die Vorteile: Sie schonen
sowohl das Gerat als auch lhre eigene Ge-
sundheit. Ihr Arbeitsbereich bleibt auBerdem
sauberer und sicherer.
Bei der Arbeit entstehender Staub kann
geféhrlich sein. Bitte beachten Sie dazu den
Abschnitt Sicherheitshinweise.
Der fiir das Absaugen verwendete Staubsau-
ger muss flr das bearbeitete Material geeig-
net sein. Verwenden Sie einen Spezialsauger,
falls Sie mit stark gesundheitsschadlichen
Werkstoffen hantieren.
Absaugstutzen (1) mit den beiden Senkkopf-
schrauben (f) am Frasschuh (2) festschrau-
ben.
Der Absaugstutzen kann an Absauggeréaten
(Staubsauger) mit Saugschlauch angeschlos-
sen werden.
Der Innendurchmesser des Absaugstutzens
betragt 35 mm. Befestigen Sie nun einen
passend groBen Saugschlauch am Absaug-
stutzen.

5.2 Montage der Schutzabdeckung

(Abb. 3/Pos. 24)
Montieren Sie die Schutzabdeckung (24) wie in
Abbildung 3 dargestellt.
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5.3 Montage Parallelanschlag (Abb. 4/Pos. 21)
FUhrungswellen (a) des Parallelanschlages
(21) in die Lécher (b) des Frasschuhs (2)
schieben.

Parallelanschlag (21) auf das gewiinschte
MaR einstellen und mit den Fligelschrauben
(3) festklemmen.

5.4 Montage Zirkelspitze (Abb. 5)
Mit der Zirkelspitze (13) — und der zugehbri-
gen Halterung — kénnen Sie kreisrunde Berei-
che frasen.
Klemmen Sie die Zirkelspitze (13) auf das
Ende einer der Flhrungsstangen (a). Schie-
ben Sie die Fihrungsstange (a) in ein Loch
(b) des Frasschuhs (2) ein. Befestigen Sie die
Flhrungsstange (a) mit den Flugelschrauben
(3) am Frasschuh (2).
Stellen Sie den gewlinschten Radius zwi-
schen Zirkelspitze (13) und Fréaser ein.
Positionieren Sie die Zirkelspitze (13) in der
Mitte des zu frdsenden Kreises. Lockern Sie,
falls notwendig, die Fliigelschraube (c) der
Zirkelspitze (13) und verlangern/verkirzen
Sie den nach unten zeigenden Teil der Zirkel-
spitze (13).

5.5 Montage Fiihrungshiilse
(Abb. 6-7/Pos. 20)
FlUhrungshulse (20) mit den beiden Senk-
kopfschrauben (f) am Frasschuh (2) befesti-
gen.
Die Fiihrungshulse (20) wird mit dem Anlauf-
ring (b) an der Schablone (c) entlang gefiihrt.
Das Werkstick (d) muss um die Differenz
+~AuBenkante Anlaufring“ und ,AuBenkante
Fréser” (e) gréBer sein, um eine exakte Kopie
zu erhalten.
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5.6 Montage/Demontage Fraswerkzeug

(Abb. 8-11)
Warnung! Netzstecker ziehen.
Vorsicht! Nach dem Arbeiten mit der Oberfra-
se bleibt das Fraswerkzeug fiir relativ lange
Zeit sehr heiB.
Vorsicht! Fraser sind sehr scharf. Tragen
Sie beim Umgang mit Fraswerkzeugen stets
Schutzhandschuhe.

In diese Oberfrase kdénnen Fraser mit einem

6. Bedienung

Benutzen Sie keine qualitativ minderwertigen
oder beschéadigten Fraser. Benutzen Sie nur
Fraswerkzeuge mit einem Schaftdurchmes-
ser von 6 mm oder 8 mm. Die Fraser miissen
auBerdem fir die jeweilige Leerlauf-Drehzahl
ausgelegt sein.

Sichern Sie das zu bearbeitende Werksttick,
damit es wéahrend des Arbeitens nicht weg-

Schaftdurchmesser von 6 mm und 8 mm
eingesetzt werden. Die meisten Fraser sind in
beiden GroéBen erhéltlich.

Sie kénnen u. a. Fraser aus den folgenden
Materialien verwenden:

- HSS - Geeignet zur Bearbeitung von Weich-
hélzern

- TCT - Geeignet zur Bearbeitung von Hart-
hoélzern, Spanplatten und Kunststoffen.
Wabhlen Sie das fir lhre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Bei der ersten Benutzung der Fraser: Bitte
entfernen Sie die Kunststoffverpackung von
den Fraskopfen.

Mutter, Spannzange und Schaft des Frasers
bitte vor dem Einsetzen reinigen.
Spindelarretierung (12) driicken und durch
gleichzeitiges drehen die Spindel einrasten
lassen.

Lésen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22).

geschleudert werden kann. Benutzen Sie
Spannvorrichtungen.

Flhren Sie das Netzkabel immer nach hinten
weg!

Nie Uber Metallteile, Schrauben, Nagel, usw.
frasen.

6.1 Ein- / Ausschalter (Abb. 12/Pos. 4)
Zum Einschalten Einschaltsperre (5) betatigen
und Ein-/Ausschalter (4) dricken.

Zum Ausschalten Ein-/Ausschalter (4) loslassen.

6.2 Drehzahlregelung (Abb. 13/Pos. 11)

Die geeignete Drehzahl ist abhangig vom zu be-
arbeitenden Material und dem Durchmesser des
Frasers. Wahlen Sie mit dem Schalter Drehzahl-
regulierung (11) eine Drehzahl im Bereich von
11.000 bis 30.000 min™ aus. Sie kénnen aus 7
verschiedenen Schalterpositionen auswéahlen.

Nehmen Sie gegebenenfalls den zu demon-
tierenden Fraser aus der Spannzange (23).
Wabhlen Sie das fir lhre Anwendung geeigne-
te Fraswerkzeug aus.

Wabhlen Sie die zum ausgewahlten Fraser
passende Spannzange (23).

Setzen Sie nun Spannzange (23) und Mutter
(10) in die Frasspindel ein.

Flhren Sie den Schaft des Frasers in die
Spannzange ein.

Halten Sie die Spindelarretierung (12) ge-
druckt.

Ziehen Sie die Spannmutter (10) mit dem Ga-
belschliissel (22) fest.

Der Fraser muss mindestens 20mm weit in
die Spannzange (23) eingeflihrt werden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme des
Gerates den festen Sitz und Rundlauf des
Fraswerkzeugs!

Die Drehzahlen in den verschiedenen Schalterpo-
si-tionen lauten wie folgt:

Schalterposition 1: ca. 11.000 min-!
(minimale Drehzahl)

Schalterposition 2: ca. 12.000 min™!
Schalterposition 3: ca. 15.000 min™!
Schalterposition 4: ca. 18.000 min™!
Schalterposition 5: ca. 22.000 min™!
Schalterposition 6: ca. 26.000 min™!
Schalterposition 7: ca. 30.000 min-!
(maximale Drehzahl)

Drehzahl erhéhen:
Drehzahlregler (11) in Plus-Richtung bewegen.

Drehzahl verringern:
Drehzahlregler (11) in Minus-Richtung bewegen.

Warnung! Vor Inbetriebnahme Einstell- und
Montagewerkzeuge wieder entfernen.

-10-
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6.3 Einstellung der Fréstiefe (Abb. 14-17)
Maschine auf das Werkstlck stellen.

Flugelschraube (16) und Spanngriff (9) I6sen.

Maschine langsam nach unten bewegen, bis
der Fraser das Werkstuick berihrt.
Spanngriff (9) festziehen.

Feinjustierung (15) entsprechend Bild 17 auf
0 stellen.

Revolver-Endanschlag (14) so einstellen,
dass sich der Tiefenanschlag (19) Uber dem
am niedrigsten eingestellten Endanschlag (a)
befindet.

Tiefenanschlag (19) absenken, bis er den
Endanschlag (a) berlhrt. AnschlieBend die
Flugelschraube (16) festziehen.

Zeiger (17) auf den Nullpunkt der Skala (18)
stellen.

Flugelschraube (16) I6sen. Tiefenanschlag
(19) nach oben schieben, bis der Zeiger (17)
die gewlinschte Fréstiefe an der Skala (18)

anzeigt. Die Fllgelschraube wieder anziehen.

Testen Sie die Einstellung anhand einer Pro-
befrdsung an einem Abfallstiick.

Nun kann eine Feinjustierung der Frastiefe
vorgenommen werden. Drehen Sie hierzu die
Feinjustierung (15) auf das gewiinschte MaB.

Drehung der Feinjustierung (15) gegen den Uhr-
zeigersinn: hdhere Fréstiefe

Drehung der Feinjustierung (15) im Uhrzeiger-
sinn: niedrigere Fréstiefe

Die Drehung der Feinjustierung (15) um einen
Teilstrich entspricht einer Verdnderung der Fras-
tiefe um 0,04mm, eine ganze Umdrehung ent-
spricht Tmm.

Bei der Feinjustierung (15) kann auch der untere
Ring (b) seperat gedreht werden. Dies dient dazu
den Nullpunkt zu erreichen ohne die Feinjustie-
rung (15) zu verstellen. Siehe dazu Bild 17 und
gehen Sie wie folgt vor:

Driicken Sie den Ring (b) nach unten.

Halten und Drehen Sie ihn, bis Sie die ge-

winschte Position erreicht haben.

Lassen Sie den Ring wieder los.
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6.4 Frasen
Stellen Sie sicher, dass keine fremden Ge-
genstéande an dem Werkstlck haften, um
Schéden an der Frase zu vermeiden.
Verbinden Sie den Netzstecker mit einer ge-
eigneten Steckdose.
Fassen Sie das Geréat an seinen beiden
Handgriffen (7) an.
Platzieren Sie die Oberfrase auf dem Werk-
stiick.
Stellen Sie die Fréastiefe entsprechend Punkt
6.3 ein.
Wahlen Sie die Drehzahl entsprechend Punkt
6.2 ein und schalten Sie das Gerat ein (siehe
Punkt 6.1)
Testen Sie die Einstellungen des Geréates an-
hand eines Abfallstuckes.
Lassen Sie das Gerét die volle Geschwin-
digkeit erreichen. Senken Sie erst dann den
Fréser auf seine Arbeitshéhe und blockieren
Sie das Gerat mit dem Spanngriff (9).

Frasrichtung: Der Fraser dreht sich im Uhrzei-
gersinn. Das Frdsen muss immer gegen die Um-
laufrichtung erfolgen, um Unfélle zu vermeiden
(Abb. 18).

Vorschub: Es ist sehr wichtig, das Werkstlck mit
dem richtigen Vorschub zu bearbeiten. Wir emp-
fehlen, dass Sie vor dem Bearbeiten des eigent-
lichen Werkstlickes ein paar Testfrdsungen mit
einem Abfallstick des gleichen Typs vornehmen.
Auf diese Weise lasst sich die beste Arbeitsge-
schwindigkeit sehr einfach herausfinden.

Zu niedriger Vorschub:

Der Fraser kdnnte sich zu stark erhitzen. Falls
brenn-bares Material, wie etwa Holz, bearbeitet
wird, kdnn-te sich das Werkstlick entziinden.

Zu hoher Vorschub:
Der Fraser kénnte beschadigt werden. Fréasquali-
tat: Roh und uneben.

Lassen Sie den Fraser vollstandig auslaufen, be-

vor Sie das Werkstlick entfernen oder bevor Sie
die Oberfrése ablegen.

04.09.15
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6.5 Stufenweise Frasen

Je nach Hérte des zu bearbeitenden Materials

und Fréstiefe ist in mehreren Stufen vorzugehen.
Soll in mehreren Stufen gefrast werden, so
drehen Sie den Endanschlag-Revolver (14)
nach dem Einstellen der Fréastiefe entspre-
chend Punkt 6.3 so, dass sich der Tiefenan-
schlag (19) Uber dem héchsten Endanschlag
(a) befindet.
Frésen Sie in dieser Einstellung. Nach Been-
digung des ersten Frasdurchganges Endan-
schlag-Revolver (14) so einstellen, dass sich
der Tiefenanschlag (19) Uber dem mittleren
Endanschlag (a) befindet. Flihren Sie auch in
dieser Einstel-lung einen Frasvorgang durch.
Nun niedrigsten Endanschlag (a) einstellen
und Frésung zu Ende flhren.

6.6 Frasen von Kreisen mit der Zirkelspitze
(13)

Zum Frasen von Kreisen um einen Mittelpunkt

gehen Sie wie folgt vor:
Zirkelspitze (13) entsprechend Punkt 5.4
montieren und einstellen.
Zirkelspitze (13) auf den Mittelpunkt des zu
frasenden Kreises setzen und andriicken.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 Ausfiihren.

6.7 Frasen mit dem Parallelanschlag (21)
Zum Frasen entlang einer geradlinigen Werk-
stlickauBenkante gehen Sie wie folgt vor:
Montieren Sie den Parallelanschlag (21) ent-
sprechend Punkt 5.3
Flhren Sie den Parallelanschlag (21) an der
Aussenkante des Werkstlicks entlang.
Frasung entsprechend Punkt 6.4 ausfihren.

6.8 Freihandfrasen
Die Oberfrase kann auch ganz ohne Fiihrungs-
stangen betrieben werden. Beim Freihandfrasen
kénnen Sie kreative Frasarbeiten, wie etwa das
Erstellen von Schriftziigen, vornehmen.
Benutzen Sie hierfir nur eine sehr flache Fra-
seinstellung!
Beachten Sie beim Bearbeiten des Werkstu-
ckes die Drehrichtung der Frasen (Abb. 18).

6.9 Form- und Kantenfrasen (Abb. 19)
Fir Form (a) - und Kantenfrasungen (b)
kénnen auch spezielle Fraser mit Anlaufring
verwendet werden.
Fréser montieren.
Maschine vorsichtig an das Werkstlck heran-
fhren.
Den Fuhrungszapfen oder Kugellager (c) mit
leichtem Druck an dem Werkstlick entlang-
fhren.

Warnung!

Je nach Material ist bei gréBeren Fréastiefen
in mehreren Stufen vorzugehen. Halten Sie
bei allen Frasarbeiten die Oberfrase in bei-
den Hénden.

7. Austausch der
Netzanschlussleitung

Gefahr!

Wenn die Netzanschlussleitung dieses Gerates
beschadigt wird, muss sie durch den Hersteller
oder seinen Kundendienst oder eine ahnlich qua-
lifizierte Person ersetzt werden, um Gefahrdun-
gen zu vermeiden.

8. Reinigung, Wartung und
Ersatzteilbestellung

Gefahr!
Ziehen Sie vor allen Reinigungsarbeiten den
Netzstecker.

8.1 Reinigung
Halten Sie Schutzvorrichtungen, Luftschlitze
und Motorengehause so staub- und schmutz-
frei wie méglich. Reiben Sie das Gerat mit
einem sauberen Tuch ab oder blasen Sie es
mit Druckluft bei niedrigem Druck aus.
Wir empfehlen, dass Sie das Gerat direkt
nach jeder Benutzung reinigen.
Reinigen Sie das Gerat regelmaBig mit einem
feuchten Tuch und etwas Schmierseife. Ver-
wenden Sie keine Reinigungs- oder Lésungs-
mittel; diese kdénnten die Kunststoffteile des
Geréates angreifen. Achten Sie darauf, dass
kein Wasser in das Geréateinnere gelangen
kann. Das Eindringen von Wasser in ein Elek-
trogerat erhéht das Risiko eines elektrischen
Schlages.

-12-
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8.2 Kohlebiirsten

Bei UberméaBiger Funkenbildung lassen Sie die
Kohlebursten durch eine Elektrofachkraft (iber-
prufen. Gefahr! Die Kohleblrsten dirfen nur von
einer Elektrofachkraft ausgewechselt werden.

8.3 Wartung
Im Gerateinneren befinden sich keine weiteren zu
wartenden Teile.

8.4 Ersatzteil- und Zubehérbestellung:
Bei der Ersatzteilbestellung sollten folgende An-
gaben gemacht werden;
Typ des Gerates
Artikelnummer des Geréates
Ident-Nummer des Geréates
Ersatzteilnummer des erforderlichen Ersatz-
teils
Aktuelle Preise und Infos finden Sie unter
www.isc-gmbh.info

e .
E#E}E Tipp! Fiir ein gutes Arbeits

=1 ergebnis empfehlen wir
hochwertiges Zubehér von
Skwb ! www.kwb.eu
E welcome@kwb.eu

9. Entsorgung und
Wiederverwertung

Das Gerat befindet sich in einer Verpackung um
Transportschaden zu verhindern. Diese Verpa-
ckung ist Rohstoff und ist somit wieder verwend-
bar oder kann dem Rohstoffkreislauf zuriickge-
fihrt werden. Das Gerat und dessen Zubehér
bestehen aus verschiedenen Materialien, wie
z.B. Metall und Kunststoffe. Defekte Geréate ge-
héren nicht in den Hausmiill. Zur fachgerechten
Entsorgung sollte das Geréat an einer geeigneten
Sammelstellen abgegeben werden. Wenn lhnen
keine Sammelstelle bekannt ist, sollten Sie bei
der Gemeindeverwaltung nachfragen.

10. Lagerung

Lagern Sie das Gerat und dessen Zubehor an
einem dunklen, trockenen und frostfreiem sowie
fur Kinder unzugénglichem Ort. Die optimale
Lagertemperatur liegt zwischen 5 und 30 °C.
Bewahren Sie das Elektrowerkzeug in der Origi-
nalverpackung auf.

-13-
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Nur fur EU-Lénder
Werfen Sie Elektrowerkzeuge nicht in den Hausmdll!

Geman europaischer Richtlinie 2012/19/EG (ber Elektro- und Elektronik-Altgerate und Umsetzung in
nationales Recht mussen verbrauchte Elektrowerkzeuge getrennt gesammelt werden und einer umwelt-
gerechten Wiederverwertung zugefiihrt werden.

Recycling-Alternative zur Riicksendeaufforderung:

Der Eigentlimer des Elektrogerétes ist alternativ anstelle Riicksendung zur Mitwirkung bei der sachge-
rechten Verwertung im Falle der Eigentumsaufgabe verpflichtet. Das Altgerat kann hierfir auch einer
Ricknahmestelle Gberlassen werden, die eine Beseitigung im Sinne der nationalen Kreislaufwirt-
schafts- und Abfallgesetze durchfuhrt. Nicht betroffen sind den Altgeraten beigefuigte Zubehdérteile und
Hilfsmittel ohne Elektrobestandteile.

Der Nachdruck oder sonstige Vervielfaltigung von Dokumentation und Begleitpapieren der Produkte,
auch auszugsweise, ist nur mit ausdriicklicher Zustimmung der iISC GmbH zuléssig.

Technische Anderungen vorbehalten

14 -
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Service-Informationen

Wir unterhalten in allen Landern, welche in der Garantieurkunde benannt sind, kompetente Service-
Partner, deren Kontakte Sie der Garantieurkunde entnehmen. Diese stehen Ihnen fiir alle Service-
Belange wie Reparatur, Ersatzteil- und VerschleiBteil-Versorgung oder den Bezug von Verbrauchsmate-
rialien zur Verfigung.

Es ist zu beachten, dass bei diesem Produkt folgende Teile einem gebrauchsgeméBen oder natlrlichen
Verschlei3 unterliegen bzw. folgende Teile als Verbrauchsmaterialien benétigt werden.

Kategorie Beispiel
VerschleiBteile* Kohlebiirsten
Verbrauchsmaterial/ Verbrauchsteile* Fréser
Fehlteile
* nicht zwingend im Lieferumfang enthalten!
Bei Méngel oder Fehlern bitten wir Sie, den Fehlerfall im Internet unter www.isc-gmbh.info anzumelden.
Bitte achten Sie auf eine genaue Fehlerbeschreibung und beantworten Sie dazu in jedem Fall folgende
Fragen:
Hat das Gerét bereits einmal funktioniert oder war es von Anfang an defekt?
Ist Ihnen vor dem Auftreten des Defektes etwas aufgefallen (Symptom vor Defekt)?

Welche Fehlfunktion weist das Geréat Ihrer Meinung nach auf (Hauptsymptom)?
Beschreiben Sie diese Fehlfunktion.

-16-
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Garantieurkunde

Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,

unsere Produkte unterliegen einer strengen Qualitatskontrolle. Sollte dieses Gerat dennoch einmal nicht

einwandfrei funktionieren, bedauern wir dies sehr und bitten Sie, sich an unseren Servicedienst unter

der auf dieser Garantiekarte angegebenen Adresse zu wenden. Gerne stehen wir Ihnen auch telefo-
nisch Uber die angegebene Servicerufnummer zur Verflgung. Fir die Geltendmachung von Garantiean-
sprichen gilt folgendes:

1. Diese Garantiebedingungen regeln zuséatzliche Garantieleistungen, die der u. g. Hersteller zusatz-
lich zur gesetzlichen Gewabhrleistung Kaufern seiner Neugeréte verspricht. lhre gesetzlichen Ge-
wabhrleistungsanspriiche werden von dieser Garantie nicht beriihrt. Unsere Garantieleistung ist fiir
Sie kostenlos.

2. Die Garantieleistung erstreckt sich ausschlieBlich auf Mangel an einem von lhnen erworbenen neu-
en Gerat des u. g. Herstellers, die auf einem Material- oder Herstellungsfehler beruhen und ist nach
unserer Wahl auf die Behebung solcher Mangel am Geréat oder den Austausch des Gerates be-
schrankt. Bitte beachten Sie, dass unsere Geréte bestimmungsgemaf nicht fir den gewerblichen,
handwerklichen oder beruflichen Einsatz konstruiert wurden. Ein Garantievertrag kommt daher nicht
zustande, wenn das Gerat innerhalb der Garantiezeit in Gewerbe-, Handwerks- oder Industriebe-
trieben verwendet wurde oder einer gleichzusetzenden Beanspruchung ausgesetzt war.

3. Von unserer Garantie ausgenommen sind:

- Schaden am Gerét, die durch Nichtbeachtung der Montageanleitung oder aufgrund nicht fach-
gerechter Installation, Nichtbeachtung der Gebrauchsanleitung (wie durch z.B. Anschluss an eine
falsche Netzspannung oder Stromart) oder Nichtbeachtung der Wartungs- und Sicherheitsbestim-
mungen oder durch Aussetzen des Geréts an anomale Umweltbedingungen oder durch mangelnde
Pflege und Wartung entstanden sind.

- Schaden am Gerét, die durch missbréauchliche oder unsachgeméaBe Anwendungen (wie z.B. Uber-
lastung des Gerates oder Verwendung von nicht zugelassenen Einsatzwerkzeugen oder Zubehor),
Eindringen von Fremdkérpern in das Gerat (wie z.B. Sand, Steine oder Staub, Transportschaden),
Gewaltanwendung oder Fremdeinwirkungen (wie z. B. Schaden durch Herunterfallen) entstanden
sind.

- Schaden am Gerét oder an Teilen des Gerats, die auf einen gebrauchsgemasen, tiblichen oder
sonstigen natirlichen Verschleif3 zurtickzuftihren sind.

4. Die Garantiezeit betragt 24 Monate und beginnt mit dem Kaufdatum des Gerates. Garantieanspri-
che sind vor Ablauf der Garantiezeit innerhalb von zwei Wochen, nachdem Sie den Defekt erkannt
haben, geltend zu machen. Die Geltendmachung von Garantieanspriichen nach Ablauf der Ga-
rantiezeit ist ausgeschlossen. Die Reparatur oder der Austausch des Gerates flihrt weder zu einer
Verlangerung der Garantiezeit noch wird eine neue Garantiezeit durch diese Leistung fiir das Gerat
oder fiir etwaige eingebaute Ersatzteile in Gang gesetzt. Dies gilt auch bei Einsatz eines Vor-Ort-
Services.

5. Fir die Geltendmachung lhres Garantieanspruches melden Sie bitte das defekte Geréat an unter:
www.isc-gmbh.info. Ist der Defekt des Gerates von unserer Garantieleistung erfasst, erhalten Sie
umgehend ein repariertes oder neues Gerat zurlick.

Selbstverstandlich beheben wir gegen Erstattung der Kosten auch gerne Defekte am Gerat, die vom
Garantieumfang nicht oder nicht mehr erfasst sind. Dazu senden Sie das Gerét bitte an unsere Service-
adresse.

Fur Verschlei3-, Verbrauchs- und Fehlteile verweisen wir auf die Einschrankungen dieser Garantie ge-
manB den Service-Informationen dieser Bedienungsanleitung.

iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)

-17-
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Sehr geehrte Kundin, sehr geehrter Kunde,
um lhnen noch mehr Service zu bieten, haben Sie die Mdglichkeit auf unserem Onlineportal weitere
Informationen abzurufen.

Sollten einmal Probleme oder Fragen zu lhrem Produkt auftreten, kénnen Sie schnell und einfach unter
www.isc-gmbh.info viele Aktionen durchfiihren. Hier einige Beispiele:

Ersatzteile bestellen

Aktuelle Preisauskiinfte

Verfugbarkeiten der Ersatzteile

Servicestellen Vorort fir Benzingerate

Defekte Gerate anmelden

Garantieverlangerungen (nur bei bestimmten Geraten)
Bestellverfolgung

Wir freuen uns auf lhren Besuch online unter www.isc-gmbh.info!

Eine Adresse fiir alle Falle!

www.isc-gmbh.info
b=

Garantieabwicklung
-

v ,_n’l-;_,,b o A

Produktinfos ~p~ \
A

“%- JX (1sc

L . \

Ersatzteilservice

Downloads

i ‘4
Reparatur

Servicepartner

A

Zubehor

International Service Center

www.isc-gmbh.info

Telefon: 09951 / 95 920 00 -Telefax: 09951/95 917 00
E-Mail: info@einhell.de - Internet: www.isc-gmbh.info
iSC GmbH - EschenstraBe 6 - 94405 Landau/lsar (Deutschland)
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9

OnacHocTb! - gna YMeHbLEeHUA ONaCHOCTU NONYYUTL TPaBMy NPOYTUTE PYKOBOACTBO NO
JKcnayatauuun

@®

OcTopoHo! Ucnonb3yiiTe cpeAcTBa 3alMThbl cayxa. Bo3aeiicTBue WyMa MOMKET Bbi3BaTb NOTEPIO

D :

OcTtopoxHo! Ucnonb3yinTte pecnuparop. MNpu 06paboTKe APEBECUHBI U APYTUX MaTEPUASIOB MOMHET
obpasoBaTbcs BpeaHas A/1a 340p0Bbs Mblib. 3anpeLLeHo obpabatbiBaTb NPeaMeThl COAepHaLLne
acbecrt!

’

OcTopoxHo! Ucnonb3yiTe 3awWmTHbIE O4KK. Bo3HKKalowwme BO BpeMsi paboTbl UCKPbI MK
Bblaenawumeca 13 yCTpOﬁCTBa O6I10MKM, OMUJIKMU U Nbl/Ib MOTYT NOBPEAUTb OpraHbl 3peHUA.

-30-
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OnacHocTb!

Mpu Mcnonb3oBaHMKM YyCTPOMCTB HEOGXOANMO
cobofaThb onpeaesieHHbIe NpaBuia TEXHUKK
6e30MacHOCTM gNA TOro, YTo6bl M3bewaTb
TpaBM U NpefoTBpaThTb yLep6. Moatomy
BHUMaTE/IbHO NpoYMTaiTe HacTosLee
PYKOBOACTBO MO 3KCMayaTauuu / yKkasaHus no
TEXHUKE 6e30MacHOCTH NOSIHOCTbLI0. XpaHuTe
WX B HAZLEHOM MECTe AJ1si TOro, YTO6bl UMETb
Heo6XoAUMYI0 MHDOPMaLMIO, KOorga oHa
noHago6utcs. Ecam Bl gaete ycTponcTso
APYrvM 4015 N0Sb30BaHWA, TO NPUIOKNUTE K HEMY
3TO PYKOBOACTBO MO KCnayaTauun / yKasaHus
no TexXHWKe 6e3onacHoCTh. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM 3a TpaBMbl U yLLepo,
KOTOpbIE Bbl/IY NONYYEHbI UIW NPUYUHEHDI

B pe3ynbrare HeCOGI0AEeHMA YKa3aHU

3TOro PyKOBOACTBA U YKa3aHUM Mo TEXHUKE
6e30nacHoOCTy.

1. YKazaHuA No TeXxHnKe
6e3o0nacHoOCTH

CoOoTBETCTBYIOLME YKA3aHMSA MO TEXHWUKE
6e3onacHoCcTH Haxo4ATCA B NPUTOKEHHbIX
6powtopax!

OnacHocTb!

MpouunTaiiTe Bce yKa3aHUA NO TEXHUKe
6e30MacHOCTU U TEXHUYECKUE TpeboBaHUA.
anI HEeBbINOJIHEHUN yHa3aHVIVI Nno TEXHUKe
6e30MacHOCTH U TEXHUYECKUX TPeboBaHWM
BO3MOHO Nosly4yeHue yaapa TOKOM,
BO3HWKHOBEHWE MoMapa W/uam nosyvyeHve
cepbesHbiX TpaBM. XpaHUTe Bce YHKa3aHuA
no TexHMKe 6e30NacHOCTH U TEXHUYECKHe
Tpe6oBaHUA ANA TOro, YTo6bl 6b110
BO3MOMHHO BOCMOJ/Ib30BaTbCA UMW B
Gynywem.

2. CocTaB ycTpoicTBa U cOCcTaB
yNaKOBKU

2.1 CocraB ycTpoicTBa (pucyHku 1a/1b/1c)
[NepexoaHuWK oTcoca

Bawwmak dpesbl

BapaluKkoBbIi BUHT

MepeKkntoyartenb BKAOYUTb-BbIK/IIOYUTD
YCTPOMCTBO 6/I0KMPOBKK BK/IIOYEHUSA
CeTeBoi Kabenb

PyKosaTka

Hopnyc agsuratens

PyyKa 3arumma

©CoNOOTA~WN =
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10. HatamHasn raika

11. Perynatop CKOpoCTH BpalLeH1A

12. LUnuHaensHoe hUKCUpytoLLee YyCTPOMCTBO
13. OcTpue umpryna

14. PeBONbBEPHbIN KOHLLEBOW yriop

15. YCTpOMCTBO TOYHOM PerynnmpoBKu
16. BapallKoBbIf BUHT

17. YKasatesb

18. Wkana

19. OrpaHunyuTens mMy6uHbl 06paboTKM
20. Hanpasnstowas BTynKa

21. NapannensHbii ynop

22. [aeyHbIM KAty

23. LlaHroBblIli 3axmnM

24. 3almTHas KpblwKa

2.2 CocTaB KOMMNJIEKTa yCTPOICTBa
MpoBepbTE KOMNNEKTHOCTb U3AENNA Ha
OCHOBaHWM OMUCaHHOro 0Gbema NOCTaBKMK.
Mpu o6HapyHeHnn HegocTaTKa KOMMNOHEHTOB
obpaTuTech B Hall CEPBUCHbIN LEHTP
WM MarasuH, B KOTopom Bbl nprobpenn
YCTPOWCTBO, HE MO3JHee YeM B TeyeHue 5-Tn
paboymx AHeW nocse NpUoBPETEHUS U3AENUS,
NpeabABUB JENCTBUTE/IbHYIO KBUTAHLMIO O
nokynke. O6paTvuTe BHUMaHWe Ha Tabauuy ¢
yKa3aHWeM rapaHTUMHbIX CPOKOB B IOKYMEHTE C
MHbopMaLmel 0 CEPBUCHOM OGCTyHMUBaHWM.
OTKpoOWTE YNaKoBKY M BbIHETE OCTOPOKHO U3
YNaKOBKW YCTPOMCTBO.
Ypanute ynakoBOYHbIM MaTepuan, a Takke
npucnocobaeHns 3awwuTbl yCTPOMUCTBA Npuy
yNaKoBbIBaHWW W TPAHCMOPTUPOBKeE (Npun
Hannumm).
MpoBepbTE KOMMNNEKTHOCTb YCTPOMCTBA.
MpoBepbTe YCTPOMCTBO M NPUHALANEKHOCTH
Ha HanM4yme BO3HUKLLKMX Npr
TPaHCMOPTUPOBKE NOBPEHAEHWI.
CoxpaHsaiTe ynaKoBKY N0 BO3MOMXKHOCTU
[l0 UICTEYEHUs1 CPOKa rapaHTUMHbIX
06A3aTenseTB.

OnacHocTb!

YcTpoOiCTBO U yNnaKOBKa He ABAIOTCA
AETCKUMU urpywKamu! 3anpeuieHo aetam
urpartb C NJ1IaCTUKOBbIMU NaKkeTamHu,
nJieHKaMU U MeIKUMH getanamu! OnacHocTb
3aK/1l04aeTcA B TOM, 4TO OHU MOTYT
NPOMOTUTb UJIN NOrMGHYTb OT YAYLbA!

®dpesep

MepexogHuK oTcoca
OcTpue umpKyna
Hanpasnsowas ruib3a
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MNapannenbHbii ynop

BunoyHbIM Koy

HarsmHoM 3aum

3almMTHan KpblwKa

OpuruHanbHOe pyKOBOACTBO MO
aKcnyatauum

YKasaHuA no TexHWKe 6e30nacHoCTH

3. Ucnonb3oBaHMe B COOTBETCTBUM
C npepHa3Ha4YeHnem

®dpe3sa ¢ BEpXHUM pacnosioKeHUEM
MHCTPyMeHTa npegHa3HayeHa B NepByto
ouyepenb A1a 06paboTKU U3aenuin U3 fepesa u
naacTtMacchbl, KpoMe TOro AnA Bblpe3Ku Cy4KOB,
(hpesepoBaHWA NasoBs, BbIPAGOTKU YIy6aeHUH,
KOMMpPOBaHMA KPUBbIX U MoYepKa U T.4..
3anpelLleHo UCnob30BaTb Ppesy C BEPXHUM
pacnonoKeHUeM UHCTPYMEHTa A5 06paboTHU
npegmMeToB U3 MeTanlla, KaMHA U T.M..

PaspeLluaeTtcsa cnonb3oBaTb YCTPOMCTBO TOSIBKO
B COOTBETCTBMM C €ro npegHasHavyeHuem. Jlioboe
Apyroe, oT/iMyaroLleecs OT 3TOro UCNosib3oBaHue
CUMTaEeTCA He COOTBETCTBYIOLMM
npeaHasHayYeHu 0. 3a Bce BO3HWKLUME B
pesynsTaTte TaKoro UCrosib30BaHWA yLep6 uam
TpaBMbl no6oro Bunaa HeceT OTBETCTBEHHOCTb
nosib3oBaTesib U paboTaloLLMI C yCTPOMCTBOM, a
He ero U3rotoBuTe 1b.

Y4yTuTe, 4TO KOHCTPYKLMS HaLLMX YCTPOUCTB
He npefHa3HayeHa A8 UCNo/Ib30BaHWA

WX B NPOMBbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM UK
MHAYCTpUanbHoW obnactu. Mbl He Hecem
HWKaKOM OTBETCTBEHHOCTM MO rapaHTUMHbIM
o06A3aTenbCTBaM NPU UCMOIb30BaHUM
YCTPOMCTBA B MPOMbILLIEHHOM, PEMEC/IEHHOM
WM MHAYCTPUANbHOM 061acTH, a TaKe B
nogo6HOM AeATEIbHOCTH.
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4. TexHn4ecKue AaHHble

HanpsameHue ceth: ................. 230-240B~50Ty,
MOLLHOCTD: «.veeeiiiieeeeiieee et 1100 Bt
CKopocTb BpalleHus

XONIOCTOMO XOAA: «euvveeannnees 11 000 - 30 000 MuH'"
BbicoTa

nogvéma: ......... 55 MM (ry6uHa hpesepoBaHusA)
LlaHroBbIM 3aKUM: .....ceevveveeeeireennne D816 MM

[na npodunbHON hpesbl MakcHm.
Knacc 3aWmThbl: ccocveveeeeeeeeennes

OnacHocTb!

Lymbl M BUGpauma

MapameTpbl LWYMOB 1 BUGPaLMKM BblIv USMEPEHDI
B COOTBETCTBUM C HOpMamm EN 60745.

YpoBeHb AaBnenusa wyma LpA ............. 94,4 nB(A)
HeonpegeneHHoCTb KpA ............................... 346
YpoBeHb MoWHOCTM Wwyma L, ........ 105,4 nb(A)
HeonpeaeneHHoCTb K, woveveiiicciciiiinn, 346

Mcnonb3yiiTe 3alUTy OpraHoB cyXa.
BosgeiicTaue LyMa MOMET BbI3BaTb NOTEPIO
cnyxa.

CymmapHoe 3Ha4yeHWe BesIM4MHbI BUGpaLmm
(cymma BEKTOPOB Tpex HanpaB/IeHUI)
onpegeneHo B cootseTcTamK ¢ EN 60745.

PyHOATKMN

OMUCCUOHHBIV NoKa3aTeslb BUGpaLMK
a, = 15,877 m/cex?
HeonpepenenHocTb K = 1,5 m/cek?

MpvBeaeHHOe 3Ha4YeHUe aMUCCHUM BUBpaLMK
M3MepeHo cTaHAapTHLIM METOAOM NPOBEAEHMSA
UCMbITAHWIA, OHO MOMET U3MEHATLCS

B 3aBMCUMMOCTM OT BMAA M criocoba
MCMNO/Ib30BAHUA 3NIEKTPUHECKOr0 MHCTPYMEHTA
1 B UCKJIIOUMUTESIbHBIX CAyYasx NpeBblaThb
YHa3aHHYI0 BE/IMUMHY.

anBe,quHoe 3Ha4YeHne aMm1uccuun BVI6paLI,VIVI
MOMET 6bITb MCMOIb30BaHO A5 CpaBHeHHUA
OHOro 3N1IEKTPUHECKOro MHCTpyMeHTa C APYyrum.

anBe,quHoe 3Ha4YeHne aMmnccuun
BM6paLI,MM MOMeET 6bITb MCNOIb30BAHO A5
npep,BapMTeanoﬁ OLEHKN HeratmBHoro
B/INMAHUA.
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CBepguTe o6pasoBaHM1e WYMOB U BUGpaLUK K
MUHUMYMY!
McnonbayiTe ToNbKO 6€3YKOPUSHEHHO
paboTaroLime ycTponcTaa.
PerynspHo npoBoaWTe TEXHUYECKOE
06CnyHUBaHWE M OYUCTKY YCTPOMCTBA.
Mpwu paboTe yunTbIBaNTE OCOGEHHOCTH
Bawwero yctpoiicTaa.
He nopgepraiTe ycTpoMCTBO NeperpysKe.
Mpun Heob6xoAMMOCTH farTe NPoBepUTb
YCTPOMCTBO CneuuanncTam.
OTKA0YawWTe YCTPOWCTBO, EC/IM Bbl €70 HE
ucnonb3yeTe.
Mcnonb3synTte nepyaTku.

OcTopoKHO!

OcTaTo4Hble OMacHOCTH

Jae B TOM cnyyae, ecnn Bbl ucnonbsyere

onucbIBaeMbli 3/IEKTPUHECKUIA UHCTPYMEHT

B COOTBETCTBMM C NpeAnucaHnem, To U Torga

Bcerfa octaeTcA MecTo A/1A pucka. Huwe

npuBefeH CNMCOK OCTaTO4YHbIX ONacHOCTEM,

CBA3aHHbIX C KOHCTPYKLMUE HacToALLero

3/IEKTPUYECKOIr0 MHCTPYMEHTA:

1. 3abonesaHue Nerkux, B TOM cjayyae ecim
He MUCMOo/Ib3yeTCA COOTBETCTBYIOLLMIM
pecnuparop.

2. T[oBpemwpaeHue cnyxa, B TOM C/yyae eciin He
MCMOJIb3yeTCA COOTBETCTBYOLLEE CPEACTBO
3aWmThl cnyxa.

3. HapylweHuna 340poBbA B pesy/brate
BO3ENCTBUA BUBpaLMKN Ha PYKY Npu
O/IMTENbHOM MCMO/Ib30BaHUM YCTPOMCTBA
WM NPY HenpaBW/IbHOM NOIb30BaHUK U
HeHaf/iexallem TEXHUYECKOM yxoae.

5. Mepen BBOAOM B 3KCN/IyaTauuio

Y6egutechb nepes NOAKAYEHNEM, YTO
[JaHHble Ha TUMOBOM Tab/IMYKE COOTBETCTBYIOT
napameTpam ceTu.

MpepynpexpeHue!

Bcerga BbiIHUMaTe WITEKep U3 PO3ETHU
npemje, 4em ocyLecTB/IATb HACTPONKKN
ycTpoiicTBa.

Mepes BBOAOM B 9KCM/yaTaLUmio HEOGX0ANMO
YCTaHOBMUTb HaA/1EaLLMM 06Pa30M BCE KPbILLKK
W 3aLMTHbIE NPUCTIOCOBIEHNS
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5.1 MoHTam acnupaunoHHoro natpy6Kka (puc.
2/nos. 1)

OcTopomHo! 1nAa oxpaHbl Ballero 340poBbA

Heo6xoaMMoO 06A3aTesIbHO UCMNOJIb30BaTh

YCTPOMCTBO BbITAXKH MbUINU.
MopcoepnHnTe Baly dpesy ¢ BepXHUM
pacnosioeHMeM MHCTPYMeHTa Npu NOMOLLM
acnupaunoHHoro natpybka (1) K nbinecocy
WM YCTPOMCTBY OTCOCA NblIN. TaKUM
06pa3om Bbl gocTUrHETE ONTUMAasIbHOM
BbITAMXKM MblAN ¢ 06pabdaTbiBaemMoro
npeamerta. lMpenmyuiecTtsa: Bel o6ecneynTe
9TUM GEpEKHOE OTHOLLEHME K YCTPOMCTBY,
a TaKkie K Bawewmy 3goposbto. Hpome Toro
Bale paboyee MeCcTo OCTaHETCA YNCTbIM U
6esonacHbIM.
O6paasytoLanca npy padoTe Mbl/b MOKET
6bITb OnacHom. Heo6xoaMmo y4ecTb Ans
9TOro pasgen YKasaHus no TexHUKe
6e3onacHoOCTH.
Mcnonb3yemblli gna otTcoca Nblnecoc
[O/IEH COOTBETCTBOBATL Marepuasny
ob6pabaTtbiBaemoro npeameta. Mcnonbayite
cneuyanbHoOe YyCTPOMCTBO OTCOCa Mbl/u,
ecnv Bbl paboTaeTe ¢ 04eHb ONacHbIMU A1A
3[10pOBbA BELLECTBaMM.
HKpenKko Np1BUHTUTE acnmMpaLumOoHHbIN
natpy6oK (1) npy1 NoMoLLM 060MX BUHTOB C
notaviHon ronoskoW (f) K 6awmary dpesbl
2).
AcnMpauMoHHbIM NaTpy6oK MOXKET 6bITb
NOAK/IIOYEH K BbITAXHOMY YCTPOUCTBY
(Nblnecoc) Npu NOMOLLM BbITAXHOIO LWAaHra.
BHyTpeHHWI anameTp acnmpaumoHHOro
naTpy6bka coctaBnseT 35 MMm. 3akpenuTe
Tenepb NOAXOASALLMIA MO pasmepy
BCaCbIBAKOLLMIA LWNAHT K acnnpauyoHHOMY
naTpyoky.

5.2 MoHTam 3alUTHON KPbILLKKN

(puc. 3/nos. 24)
3almTHYI0 KPbILWKY (24) yCTaHOBWTE TaK, KaK
noKasaHo Ha pucyHKe 3.

5.3 MoHTax napannenbHoro ynopa
(puc. 4/nos. 21)
BcTasbTe HanpasasaoLwme Basbl (a)
napannensHoro ynopa (21) B oteepctus (b)
Galmaka dppesepa (2).
MapannenbHbiv ynop (21) oTperynnposaTb
Ha Heob6XoAMMYIO BE/IMHUHY U MPOYHO
3amKcMpoBaTh 6apallKoBbIMM BUHTAMM

(3).
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5.4 MoHTam ocTpuA ana Kpyra (puc. 5)
Mpu nomoLm octpua ana Kpyra (13) n
npuHagIexallero K HeMy KpenaeHns MOHHO
dpesepoBatb Kpyr/iblie 061acTy.
3aKkpenuTe ocTpue ans Kpyra (13) Ha KoHue
HanpasAsioLen WTaHrv (a). BctaBbre
HanpasAALLYIO WTaHry (a) B oTBEpCTHE
(b) dpesepHoro 6awumara (2). 3akpenute
HanpasAAOLLYIO LWTaHry (a) npr NoOMoLLmM
KpenerHbIX BUHTOB (3) Ha hpesepHOM
6awmake (2).
YcTaHOBWTE }enaemblvi paguyc Mexay
ocTpuem ana kpyra (13) n bpesoi.
Pacnonoxute octpue gas kpyra (13) B
cepeavHe dpesepyemoro Kpyra. Ocnabesre
eciv HeobXxoAMMO GapalLlKOBbIM BUHT (C)
ocTpuA ana Kpyra (13) n yanuHute nam
YKOPOTUTE HanpasBAEHHYI0 BHU3 YacTb
ocTpuaA ansa Kpyra (13).

5.5 MoHTax HanpaBnsaiouwen BTY/IKU
(puc. 6-7/nos. 20)
3aKpenuTb HanpasAAoLLYI0 BTYNIKY (20) npu
NOMOLLM OBGONX BUHTOB C NOTANHOM FO/I0BKOM
(f) K Gawwmary dpessl (2).
BecTtun HanpasnstoLyto BTYKy (20) npu
MOMOLLIM YIopHOro Kosbua (b) Baons
wabnoHa (c).
O6pabartbiBaemoe usgenue (d) JOMKHO BbiTb
60/1bLUE pa3HULbl MEXAY ,BHELUHWUM KaHTOM
YMOPHOro KosbLa“ v ,BHELLHNUM KaHTOM
dpesbl “(e) Ana Toro, YTo6bLI NONYUYNUTb
TOYHYIO KOMUIO.

5.6 YcTaHOBHKa U f,eMOHTa KOHLEeBOM
¢dpe3bl (puc. 8-11) NpepynpewrpeHue!
BbiHbTE WITEKEP U3 PO3ETHM IJIEKTPOCETH.
OnacHocTb! Mocne pa6oTbl ppesepom
KOHLieBas ppe3a OCTaeTcA O4YeHb ropsayven
OTHOCHUTEJIbHO [,0JIr0e BpPeMs.
OnacHocTb! ®pesa oveHb ocTpasd. Mpu

- HSS (BbicOKONernpoBaHHas
BbICTPOPEHYLLAn CTaNb) — NOAXOAMT ANA
06paboTKU ApPEBECUHbI MATKUX MOPOS

- TCT (kap6ug Bosibhpama) - NOAXOAUT ANA
06paboTKU ApeBeCUHbl TBEPAbIX NOPOA,
[APEBECHOCTPYEUHBIX NINT M NAacTMacchbl.
BbibepuTe ana nposegeHna paboTbl
noAxoAsALLMiA ppesepHbIi paboymnii opraH.
MNepen nepBbiM UCNOL30BaHWEM DPESbI:
Heo6Xx04MMO YAaINTb NA1acCTMaCcCoOBYIO
YNaKOBKyY C (ppe3epHOI roNoBKU.

lalKu, LaHrOBbIM 3aKWM M XBOCTOBMK (peabl
HEo6X04MMO OYUCTUTL Nepes TEM KaK mX
BCTaBUTb.

HaxxaTtb Ha duKcaTop wnnHgena (12)

1 OAHOBPEMEHHO C 3TUM BpalLLas,
3amMKCMpoBaTh WNUHAENb.

Ocnabbte HaTAXHyo rarky (10) npr NoOMoLLM
rae4yHoro Kw4a (22).

Mpu HeobxoANMOCTH BbIHYTb hpesy 13
LLlaHroBoro 3axuma (23).

BbibepuTe ana nposegeHna paboTbl
noAxoAsALLMi ppesepHbIi paboymnii opraH.
MopbepuTe K BbIGPaHHOW hpese L aHroBbIv
3aMuMm (23).

BcTaBbTe LaHroBbiv 3arum (23) 1 raiky (10)
B pe3epHbIi WNUHAE b.

BcTaBbTe XBOCTOBMK (hpesbl B LLI@HroBbIv
3aXUM.

[JepwuTe dunrcarop wnuHaens (12)
HamarbIM.

Hpenko 3aTAHUTe HaTAXHYo raviky (10) npu
MOMOLLM Fae4yHOro Ko4a(22).

®pesa fonKHa 6bITb BCTaBNEHA
MWHUMANbHO Ha ry6uHY 20 MM B LLE@HrOBbIN
3aMuMm (23).

MepenpoBepbTe Nepes NepBbIM MYCKOM
YCTPOMCTBA NPOYHOCTb KPEMAEHUA U
POBHOCTb BpaLleHus dpesbi!

obpalyeHnu ¢ ppesamm Bceraa UCnonb3ynte MpeaynpexaeHue! Nepepn BBogom B
3alUTHbIE NepYaTHU. 3KCNyaTaluuio yaanauTe peryimpyowmn u
MOHTaMHHbI UHCTPYMEHT.

Ha onucbiBaeMom dpesepe MOKHO
Mcnosib3oBaTth hpesbl C AMameTpoMm
XBOCTOBMKA 6 MM 1 8 MM. BOABLUMHCTBO
MMEIOLLMXCA B Npoaxe dpes aToro
pa3mepa.

Cpepau npoyero Bbl MoxeTe
Mcnosib3oBaTh Gpesbl U3 CeayoLwmnx
mMaTepuasnoB:
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Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 34 04.09.15 10:28



6. O6paLyeHue ¢ yCTPOUCTBOM

3anpeLyeHo UCnonbL30BaTh HPe3 HU3KOro
KayecTBa WM NOBPEHAEHHbIX dpes.
Mcnonb3yiTe ToNbKO Ppesbl ¢ agnameTpom
XBOCTOBMKA 6 MM 1am 8 MM. Kpome Toro
dpesbl JONMKHbI ObITb NpeAHasHa4eHb! Ans
COOTBETCTBYIOLLEN CKOPOCTUN BPaLLEHUA
XONOCTOro xoaa. 3ahuKcupyiTe
obpabaTbiBaembl NpeaMeT 418 TOro,
4TO6bI BO BPEMA PaboTbl OH

He CABUHYCA B CTOPOHY. McnonbaynTe
3aXMMHbIE NPUCMIOCOBNEHNMS.
MpoknapbiBaiTe Kabeslb CETEBOro NMTaHUA
BCeraa Hasag, ot yctponcTtaal

3anpelyeHo ppesepoBaTb METAIMHECKME
JeTanu, BUHTbI, rBO3AM U T.4,..

6.1 Mepekntoyaresib BKAIOYEHO-BbIK/IIOYEHO
(puc. 12/no3. 4)

[na BKNOYEHUA YCTPOMCTBA 3aencTBynTe

6/I0KMPOBKY BH/OYEHMA (5) M HAXMUTE

nepekK/toyaTe/ib BKIOYEHO-BbIKAOYEHO (4).

[na BbIKNIOYEHWA OTNYCTUTE NepeKsoyaTesb
BKJIO4EHO-BbIK/IIO4YEHO (4).

6.2 PerynaTtop CHOpOCTH BpalieHUA

(puc. 13/no3. 11)
OnTrManbHas CKOPOCTb BpaLeHWs 3aBUCHUT
oT obpabaTbiBaeMoro Marepuana v guamerpa
dpe3sbl. Bbibepute npn nomMoLLmM nepexoyaTens
CKOpOCTH BpaweHus (11) CKOpPOCTb BpalLeHus
B o6nactv ot 11000 MuH"' o 30000 MUH-1.
Bbl MoXeTe BbIGpaTh 04HO U3 7 PasnnyHbIX
NoNoXeHWM nepekntoyarens. CKOpocTb
BpAaLLEeHMA NPU Pas/IMYHbIX MONOKEHUAX
nepekaoyaTens npuBeAeHa HUme:

MonoxeHne nepexntoyarens 1:
npumepHo 11000 MuH
(MWUHMManbHaA CKOPOCTb BpaLleHus)
MonoxeHne nepexntoyaTens 2:
npumepHo 12000 MUH™

[MNonoxeHue nepekntoyarens 3:
npumepHo 15000 MUH™

[MonoxeHue nepekntoyarens 4:
npumepHo 18000 MUH™

[MonoxeHue nepekntoyarens 5:
npumMmepHo 22000 MUH

[MonoxeHune nepekntoyarens 6:
npumMmepHo 26000 MUH'™

MonorxeHne nepexntoyaTens 7:
npumepHo 30000 MUH'™
(MaKcumasibHas CKopoCTb BpaLLeHWsA)
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MoBbICUTb CKOPOCTb BpalleHUA:
MepemeLllaTb perynatop CKOPOCTH BpaLleHms
(11) B HanpasneHwuM ntoc.

CHU3UTb CKOPOCTb BpalleHUA:
MepemeLlaTb perynatop CKOPOCTH BpaLleHms
(11) B HanpaBneHUM MUHYC.

6.3 PerynupoBKa rmy6uHbl ppe3epoBaHUa
(puc. 14 -17)
YcTaHOBUTE YCTPOUCTBO Ha
obpabaTtbiBaeMoe usgenve.
Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16) 1 pyyKy
3amuma (9).
[Burailite ycTpOMCTBO MEAIEHHO BHU3,
[0 Tex Nop nokKa pesa He NPUKOCHETCA K
o6pabaTbiBaEMOMY U3LENMIO.
3ataHyTb pyyKy 3akuma (9).
YcTaHOBUTb TOYHYIO PeryninMpoBKy (15) B
COOTBETCTBUMU C pUCYHKOM 17 B nosuumio 0.
PeBonbBepHbIV KoHUEBOW ynop (14)
YCTaHOBWUTb TaKWUM 06Pa3oM, HTO6bI
orpaHuymTenb rMy6rHbl 06paboTku (19)
pacnonarancs Haj yCTaHOB/IEHHbIM HUXE
BCero KOHLEBOM ynope (a).
OrpaHuynTenb ry6uHbl 06paboTku (19)
onycKaTb A0 TeX Nop, NOKa KOHLLeBOM
ynop (a) He NpMAeT B CONPUKOCHOBEHME. B
3aKJ/Il04eHNM KPenKo 3aTAHYTb 6apallKoBbIv
BWHT (16).
YKasarenb (17) ycTaHOBUTb Ha HyNEeBYIO
TOYKY WKanbl (18).
Ocnabutb 6apallKoBbIv BUHT (16).
OrpaHuynTenb ry6uHbl 06paboTkK (19)
CABWHYTb BBEPX O TeX Nop, Noka yKasartesnb
(17) He NOKaxeT Ha LKane *enaemyto
rny6uHy dpesepoBaHus (18). BHoBb
3aTAHYTb 6apallKOBbIV BUHT.
MpoBeanTe KOHTPOAb PEryTMPOBKU NPOGHBLIM
(hpesepoBaHMeM geTanam u3 OTXOA0B.
Tenepb MOMHO OCYLLECTBUTb TOYHYIO
perynvpoBKRy rmy6uHbl pesepoBaHua. Ana
3TOro BpalanTe pyyKy TOYHOM PEryMpOBKU
(15) Ha enaemyto BeIMUUHY.

BpalueHne pyyKu TOYHOM peryiMpoBKu
(15) NpoTMB BpaLLEeHWs YaCOBOM CTPENKMU:
yBennM4eHune mybmHbl dpe3epoBKU

BpalueHue pyyku TouHoM perynvposku (15) no
HanpaB/EHMIO YaCOBOM CTPEJIKU: YMEHbLLIEHNE
ry6uHbl hpe3epoBKM

MoBOPOT pyyKM TOYHOM perynnpoBku (15) Ha
OAHY PUCKY AeNeHNs LKasbl COOTBETCTBYET
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N3MEHeHMIo My6uHbl ppesepoBku Ha 0,04 mm,
NOJHbIA 060POT COOTBETCTBYET 1 MM.

B ycTpoicTBe TouHOM perynmpoBku (15) MOXHO
OTAE/IbHO BpalaTb HUXHee KonbLo (b). OHo
CNYIUT ONA JOCTUKEHWUA HaYana oTcyeTa 6e3
M3MEHEHWA NOJIOKEHWA YCTPOMCTBA TOYHOM
HacTpoliku (15). Cm. puc. 17. BeinonHuTte
clegyowme fencTBuA:

noTAHMTE KonbLo (b) BHUS;

YAEPHMBaNTe v BpallanTe ero, NnoKa He

6yAeT JOCTUrHYTO HEOBXOAMMOE NONOHEHUE;

3aTeM CHOBa OTMYCTUTE KOJbLIO.

6.4 ®dpe3epoBaHue
Y6eamnTech B TOM, YTO K o6pabaTbiBaemMomy
npeamMeTy He NPUKIENINCH NOCTOPOHHME
npeaMeTbl 418 TOro, YTobbl U36eraTb
noBpeaeHns ppesbl.
BcTaBbTe WTEKep B COOTBETCTBYIOLLYIO
LUTENCE/IbHYIO PO3ETHY.
Bo3bmuWTe YCTPOMCTBO 3a ero 06e pyKOATKM
(7).
YcTaHoBWTE ppesy C BEPXHUM
pacnosioeHUEM MHCTPYMEHTA Ha
obpabaTtbiBaeMblii NpegmeT.
OTperynupywTe my6uHy Gppe3epoBKU B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 6.3.
YcTaHOBWTE CKOPOCTb BpaLleHWs B
COOTBETCTBMM C pasfgesioM 6.2 1 BKAKYUTE
YCTPOMCTBO (CMOTpUTe pasaen 6.1)
MNpoBepbTe perynnMpoBKy yCTpOMCTBa Npu
NMoMOLLM NpeMeTa U3 OTXOZ0B.
Javite ycTpolicTBY pa3BuTb MOJIHYIO
CKOpOCTb. TONIbKO 3aTeM onycTuTe ppesy
Ha pabouyto BbICOTY U 3atUKCHpyiiTe
YCTPOWMCTBO NPW MOMOLLIM PYYKM 3armma (9).

HanpasneHnune ¢ppesepoBaHua: Ppesa
BpaLLaeTCA B HanpaBaeHWW HaCoBOM CTPEJIKU.
PpesepoBaHMe JOTHKHO BCeraa OCyLecTBAATLCA
NpoTuB Hanpas/ieHUA BpaleHuAa ana Toro,
YTOGbI U36eraTb Tpasm (puc. 18).

MNopaya MHCTPYMEHTa: O4eHb BarHO
obpabatbiBaTb NPeAMET C NPaBU/IbHOM Nogayen
MHCTpyMeHTa. Mbl peKoMeHayeM nepep paboTon
C camum obpabaTbiBaeMbIiM NPeaMETOM
OCYLLECTBUTb Napy NPo6HbIX ppe3epoBaHui

Ha npegmeTe 13 OTXOLO0B TOrO e Tuna. Takum
06pa3oM MOXHO NpoLLEe BCEro BbIABUTb
CKOpPOCTb paboThl.

CNMLLIKOM HU3KaA CKOPOCTb Nogayun
UHCTpPYMeHTa:

®pe3a MOMKET C/IMLLIKOM CU/IbHO HarpeTbes. B
TOM c/lyyae ecnum obpabartbiBaeTcs npegmeT
M3 BOCMNJ/IaMEHAIOLLEroca marepuana, Takoro
KaK Hanpumep AepeBo, To obpabaTbiBaeMbli
npegmMmeT MOXeT BOCM/1aMeHUTbCA.

CNMILIKOM BbICOKas CKOPOCTb nopa4u
UHCTPYMeEHTa:

®dpesa MOXKET 6bITb NoBperaeHa. Hayectso
thpe3epoBaHHOM NOBEPXHOCTU: FPYGO 1 HEPOBHO.

JawTte ppe3se NO/IHOCTbIO OCTaHOBUTLCA
nocsie BbIKJOYEHUA, Npewrae Yem Bbi
yaanute obpa6arbiBaeMblit NpeaMET UK
nepep, TeM KaK OTJIOXUTb B CTOPOHY ¢pe3y ¢
BE€PXHUM PacrnoJIOEeHUEeM UHCTPYMEHTa.

6.5 CTyneH4arToe ppe3epoBaHue
B 3aBMCHMOCTM OT HECTKOCTH MaTepuana
obpabaTbiBaemMoro npegmeTa u ry6buHbl
(pes3epoBKM HEOHXOANMO NPOU3BOANUTL
06paboTKy B HECKO/IbKO NMPUEMOB.
Ecnn ecTb HeOBX0AMMOCTb pe3epoBaTb
B HECKOJIbKO 3aX0f0B, TO BpallanTe
peBO/IbBEPHbINV KOHLLEBOM ynop (14)
nocne yCcTaHoBKM My6unHbI hpe3epoBKH
B COOTBETCTBMM C pasfgesioMm 6.3 TaKuM
06pa3oM, YTO6bI OrpaHUYUTENb FTYOUHBI
06paboTku (19) pacnonarasacs Hag cambiM
BbICOKMM KOHLIEBbIM YNOPOM (a).
OcyuecTBuTe hpesepoBaHme B 3TOM
no3unuymn perynnpoBKH. lNocne OKoHYaHWA
nepBoro npoxoaa hpeseposaHmsa
nepecTaBbTe PEBOJIbBEPHbIM KOHLLEBOM ynop
(14) Takmm 06pa3om, 4TOObI OrpaHUYUTENb
rny6uHbl 06paboTKK (19) Haxoawnaca Hag,
CpeAHUM MO BbICOTE KOHLEBbIM YOPOM (a).
OcyLecTBuTe hpesepoBaHne TaKHe B 3TOM
No3unLyK PeryMpoBKM.
Tenepb oTperynupyiTe ry6uHy noa
caMmblii HUKHUI KOHLEBOM yrop (a) v
3aBepLmTe hpe3epoBaHUe B ITOM NO3ULUK
perynmpoBKu.

6.6 dpesepoBaHUe KPYros Npu NOMOLLU
ocTpua uupkynsa (13)

[na dppesepoBaHMA KPYroB BOKPYT LieHTpa

Heo6Xx04MMO OCYLLECTBUTL CeaytoLee:
BcTaBuTb 1 OTperynmpoBarb OCTpUe LMPKYNA
(13) B cooTBeTCTBMM C pa3genom 5.4.
YcTtaHoBUTL OcTpue LUmpKyna (13) B LeHTp
pesepyemMoro Kpyra v npuatb.
OcyLecTBUTb hpesepoBaHUe B
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COOTBETCTBUM C pasfesioM 6.4.

6.7 Ppe3epoBaHue C Napasi/ie/ibHbIM
ynopom (21)
[na bpesepoBaHmns BAOb NPAMOIMHENHOTO
06pabaTtbiBaeMoro npegmeTta Heo6xoanMMo
OCYLLECTBUTDL Cregytollee:
YctaHoBWTe napannenbHbiv ynop (21) B
COOTBETCTBUM C pasfesiom 5.3.
BeawvTe napannensHbiv ynop (21) no
BHELLHEMY Kpato obpabaTbiBaeMoro
npeamMerta.
OcyluecTBuUTb hpe3epoBaHue B
COOTBETCTBMM C pasgesiom 6.4.

6.8 CBo60aHOE hpe3epoBaHUue

®dpe3ep MOKET 6bITb UCMOIb30BaAH TaKKe 6e3
KaKnX Mo HanpasAaoLWwmx wraHr. Mpu
cBob6ogHoM dpesepoBaHmK Bl MoxeTe
paboTaTb TBOPYECKM, Hanpmumep
M3roTaB/nMBaTb POCYEPKH.

Mcnonb3ynTe nNpy 3TOM TOIbKO O4eHb
Herly6oKyIo NO3MLMIO peryiMpoBKmM pesbi!
Mpn 06paboTKe obpabaTbiBaEMOro
npegmeTa y4uTbiBanTe HanpasieHue
BpaLeHua dpesbl (puc. 18).

6.9 MpodunbHoe ppesepoBaHue U pe3Ka
KaHTa (puc. 19)
[na npodunbHoro ppeseposaHms (a)
- 1 ppesepoBaHnsa KaHTa (b) MOXHO
MCMonb30BaTh creumanbHyto Gpesy ¢
YNOPHbIM KO/bLIOM.
YctaHoBuTe dpesy.
OCTOPOMHKHO NOABECTHU YCTPOMCTBO K
0o6pabaTtbiBaEMOMY U3LEMIO.
BecTtun HanpasnstoLyto vandy nam
LLIAPUKONOALLMMHMK (C) C NErKUM HAHUMOM
BO/Ib 06pabaTbiBaeMOoro U3genus.

MpepynpexpeHue!

B 3aBMCMMOCTM OT MaTepuana npu 6onbLuoi
rny6uHe dpesepoBaHUA HEO6GX0AUMO
OCYLUEeCTBNATb PaboTy B HECKOJ/IbKO LLAroB.
YpepHuBaiiTe npu Becex paboTtax ¢pesy c
BEPXHUM pacnoJioeHMemM UHCTPYMeHTa
o6enumu pykamu.
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7. 3ameHa Kabenqa nuTaHusa
3/IeKTpOCeTH

OnacHocTb!

Ecnu 6yaeT noeBpexgeH Kabenb nuTaHma ot
9/IEKTPOCETH 3TOrO YCTPOMCTBA, TO €r0 AO/IHKEH
3aMeHUTb U3roTOBMTE b YCTPOMCTBA, ero
cnyx6a cepBuca Uau apyroe 1LO ¢ NoJoGHOM
KBa/IMpUKaLMeNn ans Toro, YTobbl U3GeHKaTb
OnacHoOCTEMN.

8. OumnCTHa, Texo6CnyKuBaHUe U
3aKa3s 3anacHbIX geTaneu

OnacHocTb!
Mepep Bcemn paboTamm NO OYUCTHE HEOBXOAUMO
BbIHYTb LUTEKEP U3 PO3ETKU S/IEKTPOCETH.

8.1 OunctKka
CopepruTe 3almTHbIE NPUCTIOCOBNEHUS,
BEHTUIALUMOHHbIE LWenn 1 Kopnyc aoBurartena
CBOGOAHLIMM HACKOJIbKO 3TO BO3MOMHO OT
NblAW ¥ rpsasu. MpoTpuTe YyCTPOMCTBO YUCTOM
BETOLLBIO U/ NPOAYMTE CHATbIM BO34YXOM
nog HA3KUM JaBsieHUeM.
Mbl peKoMeHayeM oumLLaTh YCTPOMCTBO
cpasy Nnoc/e Kamgoro UCcnob3oBaHus.
PerynapHo ouuLaiTe yCTPOMCTBO BNaHOM
BETOLLbIO C HEGO/IbLLIMM KONNYECTBOM
HUAKOro Mblia. He ncnonb3ayiTte cpefcTtea
4NA O4YUCTKKU UK paCcTBOPbI; OHU MOTYT
noBpeanTb N1acTMacCcoBble HacTu
ycTporictea. Cnepgute 3a TeM, 4TOGbI BOoAa He
nonasa BOBHYTpb ycTponcTaa. [NonaaaHve
BOZbl B 3/IEKTPUYECKOE YCTPOMCTBO
NoBbIWAET ONacHOCTb Noay4YeHUA yaapa
TOKOM.

8.2 YronbHble WeTKU

Mpu ypeamepHOM 06pa30BaHUK UCKP caanTe
(pesy B cneumnanmsaMpoBaHHyto MacTpeCKyto

A5 NPOBEPKM YrobHbIX WeToK. OnacHocTb!
YronbHble LLETKN paspellaeTca 3aMeHATb TO/IbKO
CreunanuncTy dNeKTPUKY.

8.3 Texo6cnyxuBaHue
BHyTpM ycTpoicTBa HET HUKaKWX AeTanew,
HYAQIOLLMXCA B TEXHUHECKOM YXOZE.
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8.4 3aKa3 3anacHbIX YacTeu u
npuHapnexHocTen
Mpu 3aKkase 3anacHbIx YacTen HeobxoaAMMOo
yKasaTb ciefyloLime faHHble:
TUN yCTpOMCTBA
apTUKYNbHBIV HOMEp YCTPOMCTBa
MAEHTUDUKALMOHHBIV HOMEP YCTPOMCTBA
HOMep HeO6XOAMMOM 3anacHoM YacTu
AKTya/IbHble LieHbl U MHOPMALMIO MOKHO HaWTH
Ha cavite www.isc-gmbh.info.

E "iﬁr PekomeHpauma! Ana

XOpoLuero pesynbrara

pa6oTbl Mbl peKOMeHAyeM

BbICOKOKa4YeCTBEHHbIE
E NPUHaAJIeHOCTH

Bkwb ! www.kwb.eu

welcome@kwb.eu

9. YTunmsauuma v BTOpUYHOe
ucnoJsib3oBaHue

YCTpPOWMCTBO NOCTaBNAETCA B yAKOBKE

NS NpefoTBpaLLEeHWs MOBPEKAEHWH Npu
TpaHCnopTMPOBKe. DTa ynaKoBKa ABNAETCA
CbIPbEM W MO3TOMY MOXET BbITb UCMO/Ib30BaHA
BHOBb WM Hanpae/ieHa Ha MOBTOPHYHO
nepepaboTKy CbIpbA. YCTPOMCTBO U €ro
NPUHAAIEHHOCTU U3rOTOB/IEHBI U3 PA3/INYHBIX
matepuasnoB, Hanpumep, MeTannia u naacTMmacc.
He BblGpacbiBaliTe AedeKTHbIE YCTPOMCTBA
BMeCTe C 6bITOBbIMM OTX04aMU. [lnA npaBuabHOM
yTUAN3aLMK YCTPOMCTBO HEOBXOAMMO caaThb B
NOAXOAALLMIA NYHKT npuema. Ecam Bbl He 3HaeTe,
rAe HaxoAMUTCA NYHKT Npuema, yTOYHUTE 3TO B
opraHax KOMMyHaJ/IbHOrO yNpaB/eHUs.

10. XpaHeHHe

XpaHuTe yCTPOMCTBO M ero NpUHaA IERHOCTH

B TEMHOM, CYXOM W HEMnogBepHEHHOM
BO3JEMCTBUIO MOPO3a, a TaKKe HeAOoCTYNHOM
ana geten mecte. OnTMmanbHas Temneparypa
XpaHeHus HaxoguTtes mexay 5 °C 1 30 “C.
XpaHuTe 3N1EKTPOUHCTPYMEHT B OPUrMHAJIbHOM
yNaKoBKe.

-38-

Anl_TC_RO_1155_E_SPK5.indb 38 04.09.15 10:28



TonbKo ansA ctpaH EC
3anpelLleHo BblbpackiBaTb 3/1EKTPOUHCTPYMEHT B 06bIYHbIV JOMALLHWIA MyCOP.

CornacHo eBponerickol gupexTuse 2012/19/EG 06 MCNONb30BaHHbIX 9EKTPUYECKUX U NEKTPOHHbIX
YCTPOMCTBaxX U peannsaumm B NpaBoOBOM CUCTEME COOTBETCTBYHOLLEN CTPaHbl HEOBXOAMMO
MCMONb30BaHHbIM SNEKTPUYECKUI MHCTPYMEHT YyTUAU3NPOBATL OTAE/IbHO M HanpaB/ATh HA BTOPUYHYLO
nepepaboTKy A/17 OXPaHbl OKPYHatoLLen cpespbl.

BTopuyHasa nepepaboTKa - anbTepHaTUBa 06SA3ATENIbHOM OTChUIKE YCTPOMCTBA Ha3a U3roTOBUTENIO:
Bnapenew, aneKkTpuyecKoro ycTpomncTea B C/yvae U36aBieHUss OT COBCTBEHHOCTU 06513aH,B
KayecTBe a/ibTepHaTWBbI OTCbIIKW Ha3az, U3roTOBUTESIO, COAEMCTBOBATb HAAIEKaLLEeN yTUAUSaLMK.
Mpuwepluee B HEFOAHOCTb YCTPOMCTBO MOXKET BbITb NepesaHo B NPUEMHbIN MYHKT, KOTOPbIN
OCYLLECTBUT JIMKBUAALIMIO B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM CTPaHbl O LMKJMYHOM NPOU3BOACTBE

1 o6paLLeHUn C MyCOpOM. STO HE OTHOCUTCA K NPUIOKEHHBIM K NpULLeLLEMY B HEFOLHOCTb
060pyA0BaHMIO JOMONHUTENBHBIM YCTPOMCTBaM M BCMIOMOI'aTe IbHbIM CPEACTBaM, He COAEPHaLLUM
9NIEKTPUYECKME HaCTH.

I'IepeneanblsaHme MAn npovne Bnabl pasMHOXEeHUA JOKYMEeHTauMn 1 conpoBoAnUTE/IbHbIX IMCTOB
NpoAyKUMK MUPMbI, MOTHOCTLIO MM YaCTUYHO, paspeLLeHO NPOU3BOAUTL TOIbKO C OAHO3HAYHOMO
paspeLueHus ISC GmbH.

CoxpaHsieTcs npaBo Ha TEXHUYECKWUE M3MEHEHMS
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MHdopmauma o cepBUCHOM OGC/TyHUBAHUM

Bo Bcex cTpaHax, ykasaHHbIX B rapaHTUMHOM CBUAETENbCTBE, Y HAC MMEIOTCA KOMMNETEHTHbIE
CepBU1CHbIe NapTHEpPbl, KOHTaKTHbIE AaHHble KOTOPbIX Bbl HavaeTe B rapaHTUIMHOM CBUAETENLCTBE.
OHu Bceraa B Bawem pacrnopsixeHuUn AN pelleHns ntobbix BONPOCOB, CBA3AHHbIX C 06CyHUBaHWEM,
Hanpumep, AN PEMOHTA, MOCTaBKM 3anyacTer U GbICTPOM3HALLMBAIOLMXCA AeTaNel, a TaKKe
nprobpeTeHns pacxoAHbIX MaTepuanos.

Cnepnyet 06patuTb BHUMaHUE Ha TO, YTO B 3TOM U3AENNM Cefyolne AeTaiu NoABEPHEHbI
€CTeCTBEHHOMY M3HOCY W/IM U3HOCY B CBA3W C SKCMyaTauuen / cnegytolime aetanm TpebytoTtes B
KayecTBe pacxofHblX MaTepuanos.

Kareropusa Mpumep
BbicTponsHalmBalowmecs getanu* YronbHble WeTKU
PacxopHbIn maTepuan/pacxofHble 4actn® Ppesbl

HepocTtatowme KOMNOHEHTbI
* He 065A3aTenbHO BXOAAT B 06bEM NOCTaBKM!

Mpwn o6HapyeHnn AedeKTOB UM HEUCNPaBHOCTEN Mbl NpocuM Bac 3aABWTL 0 TaKoM ciiyyae B CeTn
MHTepHeT Ha caiTe www.isc-gmbh.info. O6paTuTe BHMMaHWe Ha TOYHOE ONMCaHWe HEUCNPaBHOCTU U B
NIo60OM c/lyyae OTBETLTE Ha CrieaytoLe BOMpOoCh!:

YCTPOMCTBO ye paboTano uam OHO 6blI0 HEMCNPaBHbLIM C CAMOro Havyana?

Bam 6pocmnock 4T0-11M60 B r1a3a nepes BOSHUKHOBEHWEM HEMCNPABHOCTU (NPU3HaK nepes
HeMcrnpaBHOCTbIO)?

Hakyto HencrnpaBHOCTb MMEET YCTPOMCTBO, NO Baluemy MHEHMIO (OCHOBHOW NPU3HaK)?
OnuwmnTe 3Ty HENCNPaBHOCTb.
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FapaHTUIiHOE CBUAETENbCTBO

YBarkaemas noKynartesnbHULa, yBamaemblii NOKynatenb,

HaLLKM NPOAYKTbI MPOXOAAT TLLaTE/IbHEMLLMIA KOHTPOIb KadecTBa. Ecaiv 3To yCTpOMCTBO BCe e He

6yaeT GyHKLUMOHUpPOBaTb 6e3ynpeyHo, Mbl TPocMM Bac 06paTnTbesa B HalL CEPBUCHBIV OTAEN NO

afipecy, ykasaHHOMY B 9TOM rapaHTMMHOM TasioHe. Mbl TaKe OXOTHO OTBETMM Ha Balum Bonpoch!
no TenedoHy, HOMep KOTOPOro NpuBefeH HUKe. MNpu NpeabABAEHUN rapaHTUIMHBIX TPe6oBaHWUM

[EeVCTBYIOT CieflytoLLue YCI0BUS.

1. HacToswme npaBuia rapaHTUM PeryanpyoT JONOIHUTENbHbBIE YCIOBUA OKa3aHWA rapaHTUMAHbIX
YCNYT, KOTOPbIE HUKEYNOMAHYTbIV NPON3BOAWTENb 06ecneyMBaeT NOKynaTefAM CBOMX HOBbIX
YCTPOWCTB B AOMOJIHEHME K YC/I0BUAM rapaHTUM B COOTBETCTBUM C 3aKOHOM. ST rapaHTUiHbIe
obA3aTenbCcTBa He 3aTparvBatoT Balum 3aKOHHbIE rapaHTUiHbIe Tpe6oBaHWA. Halum rapaHTuiHbIe
ycnyru gnsa Bac 6ecnnatHsbl.

2. TlapaHTuiHble ycnyr pacnpoCcTpaHATCA TONIbKO Ha AeeKTbl HOBOrO YCTPOMCTBA
HUKEYNOMSAHYTOro NPOU3BOAMTENA, KOTOPOE Bbl NPUOGPENN, CBA3AHHbBIE C HEAOCTAaTKOM
marepuana uim NponM3BOACTBEHHbIM 6PaKoM, M OrpaHNYMBAIOTCA MO HaLEMY BbIGOPY
yCTpaHeHUEM Takunx AedeKTOB YCTPOMCTBA UK 3aMEHOM YCTPOMCTBA. YUTUTE, YTO Hawm
YCTPOWMCTBA He NpeaHa3HayeHbl 415 UCMOAb30BaHUA B MPOMBILLIEHHbIX LIESIAX, B PEMECTIEHHOM
NpPO13BOACTBE U Ha NpodecCcUoHaIbHOM OCHOBE. [103TOMY rapaHTWUIHBIN AOroBOp cYUTaeTCA
HeaencTBUTE IbHbIM, EC/IM YCTPOMCTBO UCMO0/Ib30Ba/IOCh B TEYEHWE rapaHTUMHOMO CPOKa Ha
KyCTapHbIX, MPOMbILLIEHHbIX MPEANPUATUAX MW B PEMECTIEHHOM NPOU3BOACTBE, a TaKKe
nozBeprasiocb CONocTaBUMOM HarpysKe.

3. Hawa rapaHTus He pacnpocTpaHsaeTcs Ha:

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B pe3y/bTaTe Hecob04eHNA PYKOBOACTBA N0 MOHTaMy
WJIM HEMPaBWJIbHOMO MOHTaXa, HeCOBNI0AEHUA PYKOBOACTBA MO KCMNAyaTaLumm (HanpumMep,

Npy NOAK/IOYEHUU K CETU C HEMPaBMJIbHBIM HaNPAKEHWEM UM POAOM TOKA), HECOBNOAEHUA
TpeboBaHUIM KacaTe/IbHO TEXHUYECKOrO 06C/YHUBaHUA U TpeboBaHUM TEXHUKKM 6e30MacHOCTH,
BO3[EMCTBUA Ha YCTPOMUCTBO @aHOMaJsIbHbIX YC/IOBUIM OKPYHHatoLein cpefibl Man HeJOCTaTOYHOIO
yX0Z4a 1 TEXHUYECKOrO 06CNYHUBaHNSA;

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA, BO3HUKLLME B Pe3y/bTaTe HENpaBWIbHOrO MK HeHaaexaLlero
MCMnonb3oBaHUA (HanpuMep, Neperpy3ka ycTponcTea Un NpUMEHeEHWE He AO0MYLLEHHbIX K
MCMONb30BaHUIO HACAZOK WM NPUHAA/IEKHOCTEN), NONajaHNA B YCTPOMCTBO NOCTOPOHHUX
npeamMeToB (HanpumMep, Necka, KamHemn UK MNblan, NOBPEXAEHUA NPU TPaHCNIOPTUPOBKE),
NPUMEHEHMA CUJIbl MIN BHELLHWX BO3AENCTBUI (Hanpumep, NOBPEXAEHUA Npu NageHun);

- NOBPEXAEHNA YCTPOMCTBA UM YaCTeN YCTPOMCTBA, CBA3aHHbIE C MBHOCOM B CBA3M C
9Kcnyataumen, 06bI4HbIM UK APYrMM eCTECTBEHHbBIM M3HOCOM.

4. T[apaHTUIHBIV CPOK COCTaBASET 24 MecALa, OTCHET HAYMHAETCA CO AHSA NMOKYMKK YCTPOMCTBA.
lapaHTHiHbIE NpaBa HEOGXOAMMO NPEeABbABAATL A0 UCTEHYEHUA CPOKA rapaHTUM B TEHEHWUM
[BYX HeAeslb Moc/ie TOro Kak GyAeT o6HapyHeHa HeMcrnpaBHOCTb. 3asABIEHWA Ha rapaHTUiHOe
o6CcnyH1BaHWe Nocsie UCTEYEHUA CPOKA rapaHTUK He MPUHUMaIOTCA. PEMOHT uin 3ameHa
YCTPOWMCTBA He BEET K NPOAJIEHUIO rapaHTUIMHOIO CPOKa, TaKKe NPY OKasaHWW TaKon ycayru
OTCYET HOBOrO rapaHTUIMHOIO CPOKa Ha YCTPOMCTBO WJIM BO3MOXHO YCTaHOB/IEHHbIE AETasN He
HayMHaeTcA 3aHOBO. OTO YC/IOBME AEUCTBYET TaKKe Npy 06palLleHn B MECTHbIN CEPBUCHDIN
otgen.

5. [na npeabaBaeHWs rapaHTUMHOrO TpeboBaHWA 3aperncTpupyinTe AeeKTHoe YyCTPOMCTBO Ha
cavite: www.isc-gmbh.info. Ecnv Hawwa rapaHTua pacnpocTpaHsaeTcs Ha fedeKT yCTporcTBea, Bl
He3aMea/IMTeNbHO NOJTy4UTE OTPEMOHTUPOBAHHOE UM HOBOE YCTPOMCTBO.

Camo co6ov pasymeeTca, Mbl MOXKEM TaKKe YCTpaHWTb Npu oniaTe 3aTpar HeMcrnpaBHOCTH

YCTPOWMCTBA, KOTOPbIE HE BXOAAT B 06bEM rapaHTUIHbIX YCAYT UM NPU UCTEYEHUWN CPOKA rapaHTuu.

[na atoro Bam He06X04MMO BbICNATb YCTPOWCTBO Ha afipec Haller Cnyobl cepBuca.

Y10 KacaeTcs 6bICTPOU3HALLMBAIOLLMXCA, PACXOAHBIX AeTanel U HeJOCTaOLLMX KOMIMOHEHTOB,
Mbl o6paLlaem BHUMaHWe Ha OrpaHUYeHUs 3TOM rapaHTUK COracHO MHbopMaLun O CEPBUCHOM
06CNyHUBAHUM HACTOSLLIErO PYKOBOACTBA MO 3KCNJyaTauuu.
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ISC GmbH - EschenstraBe 6 - D-94405 Landau/lsar
Konformitatserklarung

D  erklart folgende Konformitat geman EU-Richtlinie und PL deklaruje zgodno$¢ wymienionego ponizej artykutu z
Normen fir Artikel nastepujgcymi normami na podstawie dyrektywy WE.

GB explains the following conformity according to EU directi- BG pgeknapvpa CbOTBETHOTO ChOTBETCTBUE CHINIACHO
ves and norms for the following product AupekTuBa Ha EC v Hopmu 3a apTUKyn

F  déclare la conformité suivante selon la directive CE et les LV  paskaidro $adu atbilstibu ES direktivai un standartiem
normes concernant l'article LT apibldina §j atitikimg EU reikalavimams ir prekés normoms

| dichiara la seguente conformita secondo la direttiva UE e RO declard urmatoarea conformitate conform directivei UE si
le norme per l'articolo normelor pentru articolul

NL verklaart de volgende overeenstemming conform EU GR &nAwvel TNV ak6Aoudn cuppdpdwon cUPWVaA He TV
richtlijn en normen voor het product Odnyia EK kat Ta pdTuTa yla To poiov

E  declara la siguiente conformidad a tenor de la directiva y HR potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
normas de la UE para el articulo normama za artikl

P declara a seguinte conformidade, de acordo com a BIH potvrduje sljedecu uskladenost prema smjernicama EU i
directiva CE e normas para o artigo normama za artikl

DK attesterer folgende overensstemmelse i medfer af RS potvrduje sledecu uskladenost prema smernicama EZ i
EU-direktiv samt standarder for artikel normama za artikal

S  forklarar féljande verensstammelse enl. EU-direktiv och RUS cnepytowmm yaocToBepaeTca, YTO Cneaytolme npoayKTbl
standarder for artikeln COOTBETCTBYIOT AAMPEKTMBaM U Hopmam EC

FIN vakuuttaa, etta tuote tayttda EU-direktiivin ja standardien UKR nporosioLuye Npo 3a3HayveHy HUMHYe BiANoBiAHICTb BUPOBY
vaatimukset AVpeKTVBaMm Ta cTangaptam €C Ha BUpi6

EE tdendab toote vastavust EL direktiivile ja standarditele MK ja usjaByBa cnepHaTa Coo6p3HOCT COracHo

CZ vydava nasledujici prohlaseni o shodé podle smérnice EU EY-pvpeKTBaTa ¥ HOpMUTE 3a apTUKIN
a norem pro vyrobek TR Uriin ile ilgili AB direktifleri ve normlar geredince asagida

SLO potrjuje sledeco skladnost s smernico EU in standardi za aciklanan uygunlugu belirtir
izdelek N  erkleerer folgende samsvar i henhold til EU-direktivet og

SK vydava nasledujlce prehlasenie o zhode podla smernice standarder for artikkel
EU a noriem pre vyrobok IS  Lysir uppfyllingu EU-reglna og annarra stadla véru

H acikkekhez az EU-iranyvonal és Normak szerint a
kovetkezé konformitast jelenti ki

Elektro-Oberfrase TC-RO 1155 E (Einhell)

[[]87/404/EC_2009/105/EC [x] 2006/42/EC

[12005/32/EC_2009/125/EC [JAnnex1v
Notified Body:
[]2006/95/EC Notified Body No.:
[]2006/28/EC Reg. No.:
[X] 2004/108/EC ([ |2:(|)2\011 4/E\§:_2005/88/EC
nnex
[J2004/22/EC [ Annex VI
[11999/5/EC Noise: measured L,,, = dB (A); guaranteed L, = dB (A)
P= KW;L/@ = cm
D 97/23/EC Notified Body:
[[190/396/EC_2009/142/EC []2004/26/EC
[[189/686/EC_96/58/EC Emission No.:
[x]2011/65/EC

Standard references: EN 60745-1; EN 60745-2-17;
EN 55014-1; EN 55014-2; EN 61000-3-2; EN 61000-3-3

Landau/lsar, den 30.06.2015 : NYED oy
Weichselgartner/denévél-Manager Yang/Product-Mahagement,
First CE: 12 Archive-File/Record: NAPR012284
Art.-No.: 43.504.70 1.-No.: 11025 Documents registrar: Georg Riedel
Subject to change without notice Wiesenweg 22, D-94405 Landau/Isar
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